Casos practics de aplicacié LEAN en
empreses industrials.

Jornada Tecnica. Proyecto Impulslean
Sant Cugat, 7 de octubre del 2009
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LEAN: ;como funciona?
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POKAYOKE = Impedir el error
AUTOCONTROL = Detectar el error Eliminar NO CALIDAD
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EJEMPLO KAIZEN

Situacion inicial. Componentes muy delicados
mal almecenados. Gran cantidad de “scrap”

Método

C.CC

Propuesta de solucion y
prototipo.

._I} -

- | p
Situacion fin

al. Aimacén definitivo.

Cero scrap... CON CERO COSTE
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KAIZEN: recogida de ideas de mejora

'DIANA KAIZEN

Plataforma :

Reunion diaria

Operador
soporte KAIZEN

Reunion de
Ingenieria
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95: EJEMPLOS REALES
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ORDENAR
Seiton

7/

ESTANDARIZAR
Seikessus

ESTANDARES 5

3 ZONADE ALMACEN (1)

Material necesario - escaba, recogedor, aspirador, spray Iimpiador v rape
Tiempo de limpieza aproximado 30 minutos. Limpiar can mopa lineas de marcaje
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Ejemplo Produccion Celular

Sector: Electronica de consumo.
Proceso: ensamblaje subconjunto electronico
Tiempo de ciclo: 20 s

ANTES = REAL %
MEJORA

10m

STOCK EN CURSO 13h 2h 84%

ESPACIO (m2) 102,6 57 44%
PRODUCTIVIDAD 6,7 7,9 18%
(U/H/P)
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MUCHAS GRACIAS
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Francisco Gil Vilda

Ingeniero Industrial
Socio Consultor

teléfono: 638 05 17 47
e-mail; francisco.gil.viida@leanbox.es

blog:

A su disposicion para preguntas y comentarios
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